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连云港市连云区

2026年产品质量监督抽查实施细则
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连云区儿童服装产品质量
监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的儿童服装产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。抽样数量为2件/条/套（其中备样1件/条/套），备用样品封存于受检企业。
3、检验依据
表1 儿童服装产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	甲醛含量
	GB 31701-2015
相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

	2
	pH 值
	
	GB/T 7573-2009

	3
	耐水色牢度
	
	GB/T 5713-2013

	4
	耐酸汗渍色牢度
	
	GB/T 3922-2013

	5
	耐碱汗渍色牢度
	
	GB/T 3922-2013

	6
	耐干摩擦色牢度
	
	GB/T 3920-2008

	7
	耐湿摩擦色牢度
	
	GB/T 3920-2008

	8
	耐皂洗色牢度
	相应产品标准
	GB/T 3921-2008

	9
	耐光色牢度
	
	GB/T 8427-2019

	10
	起球
	
	GB/T 4802.1-2008

	11
	绳带
	GB 31701-2015
	GB 31701-2015

	12
	附件锐利性
	
	GB/T 31702-2015

	13
	残留金属针
	
	GB 31701-2015

	14
	纤维含量
	GB/T 29862-2013
相应产品标准
	FZ/T 01057
FZ/T 01026
FZ/T 01101
GB/T 2910等


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 31701-2015《婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范》
GB/T 29862-2013《纺织品 纤维含量的标识》
GB/T 31900-2015《机织儿童服装》
GB/T 31900-2024《机织儿童服装》
GB/T 39508-2020《针织婴幼儿及儿童服装》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。
5.4 不进行复检情况：残留金属针。
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连云区校服产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的校服产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。抽样数量为2件/条/套（其中备样1件/条/套），备用样品封存于学校。
3、检验依据
表1 校服产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	甲醛含量
	GB 31701-2015
GB 18401-2010
相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

	2
	pH 值
	
	GB/T 7573-2009

	3
	可分解致癌芳香胺染料
	
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009

	4
	耐水色牢度
	
	GB/T 5713-2013

	5
	耐酸汗渍色牢度
	
	GB/T 3922-2013

	6
	耐碱汗渍色牢度
	
	GB/T 3922-2013

	7
	耐干摩擦色牢度
	
	GB/T 3920-2008

	8
	耐湿摩擦色牢度
	
	GB/T 3920-2008

	9
	耐光汗复合色牢度
	
	GB/T 14576-2009

	10
	残留金属针
	
	GB 31701-2015

	11
	绳带
	
	GB 31701-2015

	12
	耐皂洗色牢度
	相应产品标准
	GB/T 3921-2008

	13
	耐光色牢度
	
	GB/T 8427-2019

	14
	接缝强力
	
	GB/T 13773.1-2008

	15
	起球
	
	GB/T 4802.1-2008

	16
	纤维含量
	GB/T 29862-2013
相应产品标准
	FZ/T 01057
FZ/T 01026
FZ/T 01101
GB/T 2910等


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 18401-2010 《国家纺织产品基本安全技术规范》
GB 31701-2015 《婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范》
GB/T 29862-2013 《纺织品 纤维含量的标识》
GB/T 22854-2009 《针织学生服》
GB/T 23328-2009 《机织学生服》
GB/T 31888-2015 《中小学生校服》
GB/T 14576-2009《纺织品 色牢度试验 耐光、汗复合色牢度》‌
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品标示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，由任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。












连云区老年健步鞋产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）
1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的老年健步鞋产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
2.2 电商平台采样
抽样数量为同一型号3双。
3、检验依据
表1 老年健步鞋（GB/T 15107-2013）检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检测方法

	1
	帮底剥离强度或底墙与帮面剥离强度
	GB/T 15107-2013
	GB/T 3903.3-2011

	2
	成鞋耐折性能
	
	GB/T 3903.1-2017

	3
	外底耐磨性能
	
	GB/T 3903.2-2017

	4
	外底与外中底粘合强度
	
	QB/T 2886-2007

	5
	衬里和内垫耐摩擦色牢度
	
	QB/T 2882-2023

	6
	感官质量
	
	GB/T 3903.5-2011

	7
	标识
	
	QB/T 2673-2023
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表2 老年健步鞋(QB/T 2955-2017)检验项目
	序号
	检验项目
	判定依据
	检测方法

	1
	剥离强度
	QB/T 2955-2017
	GB/T 3903.3-2011

	2
	耐折性能
	
	GB/T 3903.1-2017

	3
	外底耐磨性能
	
	GB/T 3903.2-2017

	4
	外底与外中底粘合强度
	
	GB/T 21396-2022

	5
	衬里和内垫摩擦色牢度
	
	QB/T 2882-2023

	6
	感官质量
	
	GB/T 3903.5-2011

	7
	标识
	
	QB/T 2673-2023

	8
	钉尖和断针
	‌GB 25038—2024
	‌GB 25038—2024


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB/T 15107-2013 《旅游鞋》
QB/T 2955-2017  《休闲鞋》
‌GB 25038—2024  《鞋类通用安全要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区童鞋产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的童鞋产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
本次童鞋产品质量监督抽查均为实体店采样。在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样数量为同一型号：儿童鞋3双，婴幼儿鞋5双，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 儿童旅游鞋产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	感官质量
	QB/T 4331-2021
	GB/T 3903.5-2011

	2
	成鞋耐折性能
	QB/T 4331-2021
	GB/T 3903.1-2017

	3
	外底耐磨性能
	QB/T 4331-2021
	GB/T 3903.2-2017

	4
	帮底剥离强度或
底墙与帮面剥离强度
	QB/T 4331-2021
	GB/T 3903.3-2011

	5
	外底硬度
	QB/T 4331-2021
	GB/T 3903.4-2017

	6
	外底与外中底粘合强度
	QB/T 4331-2021
	GB/T 21396-2022

	7
	衬里和内垫
耐摩擦色牢度
	QB/T 4331-2021
	QB/T 2882-2023



表2 儿童皮鞋产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	感官质量
	QB/T 2880-2024
	GB/T 3903.5-2011

	2
	耐折性能
	QB/T 2880-2024
	GB/T 3903.1-2017

	3
	耐磨性能
	QB/T 2880-2024
	GB/T 3903.2-2017

	4
	剥离强度
	QB/T 2880-2024
	GB/T 3903.3-2011

	5
	外底硬度
	QB/T 2880-2024
	GB/T 3903.4-2017

	6
	外底与外中底粘合强度
	QB/T 2880-2024
	GB/T 21396-2022

	7
	鞋帮带拉出强度
	QB/T 2880-2024
	QB/T 2880-2024

	8
	衬里和内垫摩擦色牢度
	QB/T 2880-204
	QB/T 2882-2023


表3 儿童皮凉鞋产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	感官质量
	QB/T 4546-2021
	GB/T 3903.5-2011

	2
	耐折性能
	QB/T 4546-2021
	GB/T 3903.1-2017

	3
	耐磨性能
	QB/T 4546-2021
	GB/T 3903.2-2017

	4
	帮底剥离强度
	QB/T 4546-2021
	GB/T 3903.3-2011

	5
	外底硬度
	QB/T 4546-2021
	GB/T 3903.4-2017

	6
	外底与外中底粘合强度
	QB/T 4546-2021
	GB/T 21396-2022

	7
	帮带拔出强度或帮带拔出力
	QB/T 4546-2021
	QB/T 4546-2021

	8
	衬里和内垫摩擦色牢度
	QB/T 4546-2021
	QB/T 2882-2023


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内 容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 30585-2024《童鞋安全技术规范》
QB/T 2880-2024《儿童皮鞋》
QB/T 4331-2021《儿童旅游鞋》
QB/T 4546-2021《儿童皮凉鞋》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能 够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区学生用品
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的学生用品产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 实体店采样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
2.2 采样数量
表1 各产品抽样数量
	产品种类
	产品
	抽样数量
	检验数量
	备样数量

	课业簿册
	课业簿册
	15本
	10本
	5本

	胶水制品
	液体胶
	360mL
	240mL
	120mL

	
	固体胶
	120g
	80g
	40g

	
	[bookmark: _Hlk101878034]浆糊
	400mL/460g
	260mL/300g
	140mL/160g

	修正制品
	修正液
	70mL
	40mL
	30mL

	
	修正带
	180m
	100m
	80m

	
	橡皮
	4块
	2块
	2块

	笔袋
	笔袋
	3个
	2个
	1个

	书写笔
	油墨圆珠笔（笔芯）
	24支
	12支
	12支

	
	水性圆珠笔（笔芯）
	24支
	12支
	12支

	
	中性墨水圆珠笔(笔芯)
	24支
	12支
	12支

	
	铅笔
	24支
	12支
	12支

	
	活动铅笔
	24支
	12支
	12支

	
	考试用圆珠笔
	24支
	12支
	12支

	
	考试用铅笔
	24支
	12支
	12支

	
	掀动式涂卡专用笔
	24支
	12支
	12支

	
	换芯式涂卡专用笔
	24支
	12支
	12支

	彩笔
	彩笔
	2套（每套不少
于10支）
	1套（每套不少
于10支）
	1套（每套不少于10支）

	学生书袋
	学生书袋
	2个
	1个
	1个

	彩泥
	彩泥
	2盒
	1盒
	1盒


3、检验依据
表2 课业簿册检验项目(QB/T 1437-2023)
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	装订质量
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	目测

	2
	纸张定量
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	GB/T 451.2-2023

	3
	破页
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	4
	脏迹
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	5
	白页
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	6
	印划线
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	7
	张数
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	8
	断线
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	9
	偏斜
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	10
	封面/封底
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	11
	套印偏差
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	12
	内芯纸张施胶度
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	GB/T 460-2008

	13
	成品尺寸偏差
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	14
	装订偏差
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	15
	危险锐利尖端
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	16
	可迁移元素最大限量
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	GB 21027-2020

	17
	封面的脱色程度
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	18
	内芯纸张亮度（白度）
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	GB/T 7974-2013

	19
	产品标志
	QB/T 1437-2023或有效企业标准
	QB/T 1437-2023

	产品标志包含：产品名称、商标、制造厂名、企业地址、规格尺寸、内芯张数、采用标准编号等


表3 作业本检验项目(QB/T 1437-2023)
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	装订质量
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	2
	纸张定量
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	3
	内芯D65亮度
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	4
	内芯施胶度
	QB/T 1437-2023
	GB/T 460-2008

	5
	内芯平滑度
	QB/T 1437-2023
	GB/T 456-2002

	6
	印刷
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	7
	白页
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	8
	破页张数
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	9
	脏迹
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	10
	断线
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	11
	内芯张数
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	12
	印刷线两面对线偏差
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	13
	偏斜
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	14
	套印偏差
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	15
	成品整体规格尺寸偏差
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	16
	装订偏差
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	17
	内芯格线印刷尺寸要求
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	18
	安全
	QB/T 1437-2023
	QB/T 1437-2023

	19
	可迁移元素最大限量
	QB/T 1437-2023
	GB 21027-2020

	产品标志包含：产品名称、企业名称、规格尺寸、内芯张数、执行标准编号等


表4 胶水制品检验项目
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	苯
	GB 21027-2020
	GB 21027-2020

	2
	甲苯+二甲苯
	GB 21027-2020
	GB 21027-2020

	3
	总挥发性有机物
	GB 21027-2020
	GB 21027-2020

	4
	游离甲醛的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 32606-2016

	5
	可触及的塑料件中邻苯
二甲酸酯增塑剂的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 22048-2022



表5 修正液、修正带产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	可迁移元素的限量
	GB 21027-2020
	GB 6675.4-2014

	2
	苯
	GB 21027-2020
	GB 21027-2020

	3
	氯代烃
	GB 21027-2020
	GB/T 32613-2016

	4
	可触及的塑料件中邻苯
二甲酸酯增塑剂的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 22048-2022


表6 橡皮产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	可迁移元素的限量
	GB 21027-2020
	GB 6675.4-2014

	2
	可触及的塑料件中邻苯
二甲酸酯增塑剂的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 22048-2022

	可迁移元素项目需测试的可触及部件：橡皮擦主体部分。


表7 学生书袋产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	可迁移元的限量
	GB 21027-2020
	GB 6675.4-2014

	2
	可触及的塑料件中邻苯
二甲酸酯增塑剂的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 22048-2022

	3
	游离甲醛的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 32606-2016

	4
	缝合强度
	QB/T 2858-2007
QB/T 1333-2018
	QB/T 2858-2007
QB/T 1333-2018


表8 书写笔、彩笔检验项目
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	可迁移元素的限量
	GB 21027-2020
	GB 6675.4-2014

	2
	可触及的塑料件中邻苯
二甲酸酯增塑剂的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 22048-2022

	3
	笔套安全
	GB 21027-2020
	GB 21027-2020


表9 彩泥检验项目
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	可迁移元素
	GB 21027-2020
	GB 6675.4-2014

	2
	可触及的塑料件中邻苯
二甲酸酯增塑剂的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 22048-2022

	3
	游离甲醛的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 32606-2016


表10 笔袋产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验检测依据
	检验检测方法

	1
	可迁移元素
	GB 21027-2020
	GB 6675.4-2014

	2
	游离甲醛的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 32606-2016

	3
	可分解有害芳香胺染料
	GB 21027-2020
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009

	4
	可触及的塑料件中邻苯
二甲酸酯增塑剂的限量
	GB 21027-2020
	GB/T 22048-2022


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 21027-2020 《学生用品的安全通用要求》
GB 6675.4-2014 《玩具安全 第 4 部分：特定元素的迁移》
GB/T 22048-2022《玩具及儿童用品中特定邻苯二甲酸酯增塑剂的测定》
GB/T 32606-2016《文具用品中游离甲醛的测定方法 乙酰丙酮分光光度法》
QB/T 1437-2023《课业簿册》
QB/T 2858-2007《学生书袋》
QB/T 1333-2018 《背提包》
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。
5.4 不进行复检的情况：无。


连云区家用电器
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云区家用电器产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验项目
表1 家用电器检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检测方法
	备注

	1
	标志和说明
	GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.8-2024
GB/T 4706.23-2024
GB/T 4706.84-2024
GB/T 4706.99-2024
	GB/T 4706.1-2024
GB/T 4706.8-2024
GB/T 4706.23-2024
GB/T 4706.84-2024
GB/T 4706.99-2024
	

	2
	对触及带电
部件的防护
	
	
	

	3
	输入功率
和电流
	
	
	

	4
	发热
	
	
	只对电热毯检测此项

	5
	工作温度下
的泄漏电流
和电气强度
	
	
	

	6
	耐潮湿
	
	
	

	7
	泄漏电流和
电气强度
	
	
	

	8
	非正常工作（只进行19.102或19.103的试验）
	
	
	只对电热毯检测此项

	9
	稳定性和
机械危险
	
	
	

	`10
	机械强度
	
	
	

	11
	结构
	
	
	

	12
	内部布线
	
	
	

	13
	元件
	
	
	只对电热暖手器、电热水袋检测此项

	14
	电源连接和
外部软线
	
	
	

	15
	外部导线用
接线端子
	
	
	

	16
	接地措施
	
	
	

	17
	螺钉和连接
	
	
	

	18
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	
	
	


注:非正常工作只对电热毯类产品检测
检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB/T 4706.1-2024《家用和类似用途电器的安全第1部分：通用要求》
GB/T 4706.8-2024 《家用和类似用途电器的安全 第8部分:电热毯、电热垫、电热衣及类似柔性发热器具的特殊要求》
GB/T 4706.23-2024《家用和类似用途电器的安全 第23部分:室内加热器的特殊要求》
GB/T 4706.84-2024《家用和类似用途电器的安全 第84部分:织物蒸汽机的的特殊要求》
GB/T 4706.99-2024《家用和类似用途电器的安全 第99部分:储热式电热暖手器的特殊要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区移动电源
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的移动电源产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 移动电源产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	外观及标识
	GB/T 35590-2017
	GB/T 35590-2017

	2
	有效输出容量
	GB/T 35590-2017
	GB/T 35590-2017

	3
	转换效率
	GB/T 35590-2017
	GB/T 35590-2017

	4
	输出电压
	GB/T 35590-2017
	GB/T 35590-2017

	5
	过充电保护
	GB/T 35590-2017
	GB/T 35590-2017


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB/T 35590-2017《信息技术便携式数字设备用移动电源通用规范》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
5、异议处理及复检
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK4]连云区卫生巾产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的卫生巾产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
2.2 电商平台采样
抽样数量为同一型号 15 包。
3、检验依据
[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK7]表1 卫生巾（含卫生护垫）(GB/T 8939-2018)检验项目
	序号
	检验项目
	判定依据
	检测方法

	1
	细菌菌落总数
	GB 15979-2024
	GB 15979-2024中附录 B

	2
	真菌菌落总数
	
	

	3
	大肠菌群
	
	

	4
	铜绿假单胞菌
	
	

	5
	金黄色葡萄球菌
	
	

	6
	溶血性链球菌
	
	



	序号
	检验项目
	判定依据
	检测方法

	[bookmark: _Hlk193443166]7
	pH
	GB/T 8939-2018
	[bookmark: OLE_LINK36][bookmark: OLE_LINK37]GB/T 8939-2018附录C

	8
	可迁移性荧光物质
	
	[bookmark: OLE_LINK39][bookmark: OLE_LINK38]GB/T 8939-2018附录D

	9
	吸水倍率
	
	GB/T 8939-2018附录B

	注：依据卫健委“卫监督发〔2005〕515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条“产品微生物指标超标的不予复检”的规定，微生物学指标项目（第1-6项）不予复检。


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版 本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
[bookmark: OLE_LINK14][bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK10]GB/T 8939-2018 卫生巾（护垫）
GB 15979-2024 一次性使用卫生用品卫生要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区婴幼儿纸尿裤产品质量
监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的婴幼儿纸尿裤产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
2.2 电商平台采样
抽样数量为同一型号8包。
3、检验依据
表1 婴幼儿纸尿裤(GB/T 28004.1-2021)检验项目
	[bookmark: OLE_LINK32][bookmark: OLE_LINK33]序号
	检验项目
	判定依据
	检测方法

	1
	渗透性能
	吸收速度
	第一次吸收速度
	GB/T 28004.1-2021
	GB/T 28004.1-2021

	
	
	
	第二次吸收速度
	
	

	2
	
	回渗量
	
	

	3
	
	渗漏量
	
	

	4
	pH 值
	GB/T 28004.1-2021
	GB/T 28004.1-2021

	[bookmark: _Hlk193467226][bookmark: _Hlk193467218]5
	[bookmark: OLE_LINK26]重金属含量
	GB/T 28004.1-2021
	GB/T 28004.1-2021

	[bookmark: _Hlk193467228]6
	[bookmark: OLE_LINK28][bookmark: OLE_LINK27]可迁移性荧光增白剂
	GB/T 28004.1-2021
	GB/T 28004.1-2021

	[bookmark: _Hlk193467233]7
	[bookmark: OLE_LINK30][bookmark: OLE_LINK29]甲醛含量
	GB/T 28004.1-2021
	GB/T 34448-2017

	8
	[bookmark: OLE_LINK31][bookmark: OLE_LINK15]可分解致癌芳香胺燃料
	GB/T 28004.1-2021
	GB/T 17592-2024
GB/T 23344-2009


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版 本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB/T 28004.1-2021 纸尿裤 第1部分：婴儿纸尿裤
GB 15979-2024 一次性使用卫生用品卫生要求
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证 据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况 和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区家用和类似用途插座产品质量
监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的家用和类似用途插座产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
实体店抽样,在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 家用和类似用途插座（含带USB接口的插座）检测项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	尺寸检查
	GB/T 2099.1-2021
GB/T 2099.3-2022
GB 2099.7-2024
	GB/T 2099.1-2021
GB/T 2099.3-2022
GB 2099.7-2024

	2
	防触电保护
	
	

	3
	接地措施
	
	

	4
	固定式插座的结构
	GB/T 2099.1-2021
GB 2099.7-2024
	GB/T 2099.1-2021
GB 2099.7-2024

	5
	插头和移动式插座的结构
	GB/T 2099.1-2021
GB/T 2099.3-2022
GB 2099.7-2024
	GB/T 2099.1-2021
GB/T 2099.3-2022
GB 2099.7-2024

	6
	防潮
	
	

	7
	绝缘电阻和电气强度
	
	

	8
	拔出插头所需的力
	
	

	9
	软缆及其连接
	
	

	10
	电气间隙、爬电距离
和通过密封胶的距离
	
	

	11
	耐热
	
	

	12
	绝缘材料的耐非正常热、耐燃
	
	

	13
	螺钉、载流部件及其连接
	
	


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB/T 2099.1-2021  家用和类似用途插头插座 第1部分：通用要求
GB/T 2099.3-2022  家用和类似用途插头插座 第2-5部分：转换器的特殊要求
GB 2099.7-2024  家用和类似用途延长线插座 安全技术规范4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区珠宝玉石产品监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的珠宝玉石产品质量的监督抽查。
本细则内容包括产品类别、检验依据、抽样、样品确认、检验要求、判定原则、检验结果确认、异议处理。
2、产品类别
本方案适用于珠宝玉石产品监督抽查，监督抽查产品范围包括珠宝玉石制品以及用于此类产品镶嵌的贵金属材质。
2.1 产品分类及代码见表1
表1 产品分类及代码
	产品分类
	产品一级分类
	产品二级分类
	产品三级分类

	分类代码
	163
	16311
	16311.042

	分类名称
	宝石和半宝石
	天然宝石类
	水晶（宝石级）


2.2 产品种类
一、宝石类：包括水晶、红宝石、蓝宝石、碧玺、石榴石、海蓝宝石等等。
二、玉石类：包括玛瑙、翡翠、和田玉、蛇纹石玉等等。
3、检验依据
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本方案。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本方案。
GB/T 16552 《珠宝玉石名称》
GB/T 16553 《珠宝玉石鉴定》
GB 11887   首饰 贵金属纯度的规定及命名方法
GB/T 18043 首饰 贵金属含量的测定 X射线荧光光谱法
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
4、抽样
抽样具体要求参照文件《省级产品质量监督抽查（风险监测）抽样补充规定》，需要时抽样人员利用监督抽查过程监管系统实时记录被抽样企业和抽样样品的相关信息。
4.1 抽样型号或规格
抽取样品应为同一型号规格、同一批次的产品。
4.2 抽样方法、基数及数量
4.2.1 抽样地点为商品经销点时，抽样人员应由当地监管部门不少于2人陪同进行抽样。正在销售的产品（有明显不合格品标志的除外）视为合格产品。
4.2.2 抽样地点为网络平台时，应不少于2人进行抽样。正在销售的产品视为合格产品。
4.2.3 抽样方法及数量
由于珠宝玉石产品的特殊性，每件产品均具有唯一性特征，因此所抽取的每一件产品均代表一个独立批次。
4.3 样品的运输与保存
4.3.1 在实体店抽取的样品由抽样人员带回承检机构，确保样品在运输中状态不发生变化。承检机构接收样品应当有专人负责检查，对检测和备用样品分别加贴相应标识后入库保存。
4.3.2 在网络平台抽取的样品由平台邮寄至承检机构，承检机构接收样品时应当由两人以上同时负责拆封，对检测和备用样品分别加贴相应标识后入库保存，必要时应对拆封及标识过程进行电子影像记录留证。
4.4 抽样单
在生产企业抽样时参照DB32/T455附录F《产品质量监督检查抽样单填写规范》填写抽样单，在实体店、电商平台、电视购物等消费终端抽样时参照《产品质量监督抽查/风险监测样品信息采集单填写规范》填写采样单。
5、样品确认
抽取样品后，承检机构应当通过邮政特快专递，将样品确认文书送达样品标注的生产企业进行样品确认。
生产企业应当在签收样品确认文书之日起7日内，通过传真、挂号信、特快专递等方式向承检机构反馈样品确认结果的书面材料。逾期未书面反馈或者拒绝签收的，视同认可样品为生产企业产品。
6、检验要求
6.1 检验项目
检验项目及重要程度分类见表2。（注：如产品暂无《产品质量监督抽查实施规范》的，无需进行项目重要程度分类）。应明确需保留电子记录或影像记录的关键检验项目或不可复检的项目。
表2 检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据法律
法规或标准
	强制性
推荐性
	检测方法
	检验过程是否需要电子记录或影像记录
	重要程度分类
（如有）

	
	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	光性特征
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	
	●

	2
	质量
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	
	●

	3
	密度
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	
	●

	4
	吸收光谱
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	
	●

	5
	折射率
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	
	●

	6
	双折射率
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	●
	

	7
	多色性
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	
	●

	8
	紫外荧光
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	
	●

	9
	放大检查
	GB/T 16552
	推荐性
	GB/T 16553
	
	●
	

	10
	镶嵌贵金属
材质及含量
	GB 11887
	强制性
	GB/T 18043
	
	●
	

	备注
	a极重要质量项目
b重要质量项目


注：①极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。
②上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。
6.2 产品标签检查内容包括（如有）：
（1）珠宝玉石名称
6.3 检验应注意的问题
若被检产品明示的质量要求高于本规范中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本规范中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定，同时向任务下达部门汇报。
若被检产品明示的质量要求低于或包含规范中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本规范中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本规范中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
检验项目严格按照标准中规定检验方法，若标准中具有不同的检验方法，应优先采用仲裁法。
其它需要注意的检验事项。
7、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目出现不合格时，应依据标准判定规则判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。（注：如产品暂无《产品质量监督抽查实施规范》的，不进行不合格程度判定）。
在生产企业抽样的检验报告结论用语见DB32/455《产品质量监督检查工作规范》。在市场采样的检验报告结论用语为“经检验，所检项目/XX项目符合/不符合XX标准、XX标准和XX实施规范，所检样品合格/不合格（或严重不合格）。
8、异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
8.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明。
8.2 对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的市场监督管理部门或者指定检验机构应当按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，并出具复检检验报告。复检结论为最终结论。
连云区热轧带肋钢筋产品质量
监督抽查实施细则
（2026年版）


1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的热轧带肋钢筋产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
对直条热轧带肋钢筋取样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中抽取1捆，在该捆中抽取5根钢筋，每根钢筋截取的长度为2400mm，逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），至少保证1支样品有完整的表面标志，标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
对盘卷热轧带肋钢筋取样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中抽取5盘产品，在每盘钢筋上距头或尾至少2000mm处，随机截取1根长度为2000mm的钢筋，逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1000mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），至少保证1支样品有完整的表面标志。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
3、检验依据
表1 检验项目表
	[bookmark: _Hlk199405128]序号
	检验项目
	检验方法

	1
	力学性能
	下屈服强度ReL（规定塑性延伸强度Rp0.2）
	GB 1499.2-2018
GB 1499.2-2024
GB/T 28900-2022

	
	
	抗拉强度Rm
	

	
	
	断后伸长率A
	

	
	
	实测抗拉强度与实测屈服强度之比R0m/ R0eL
	

	
	
	实测屈服强度与屈服强度特征值之比R0eL/ ReL
	

	
	
	最大力总延伸率Agt
	

	2
	工艺性能
	弯曲性能
	GB 1499.2-2018
GB 1499.2-2024
GB/T 28900-2022

	
	
	反向弯曲性能
	GB 1499.2-2018
GB 1499.2-2024
GB/T 28900-2022

	3
	化学
成分
	C
	GB/T 223.5-2008
GB/T 223.59-2008
GB/T 223.63-2022
GB/T 223.85-2009
GB/T 223.86-2009
 GB/T 223.11-2025
GB/T 223.13-2025
GB/T 223.19-1989
GB/T 223.23-2008
GB/T 223.26-2008
GB/T 4336-2016（含
第1号修改单）
GB/T 20123-2006
GB/T 20125-2006

	
	
	Si
	

	
	
	Mn
	

	
	
	P
	

	
	
	S
	

	
	
	碳当量Ceq
	

	4
	尺寸外形
	横肋高h
	GB 1499.2-2018
GB 1499.2-2024

	
	
	肋间距l
	

	
	
	[bookmark: _Hlk535941625]横肋末端最大间隙
	

	
	
	每米弯曲度
	

	5
	重量偏差
	

	6
	表面标志
	

	7
	表面质量
	GB/T 6394-2017


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
复检时所检测的样品为备用样品。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 1499.2-2018 钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋
GB 1499.2-2024 钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。但应在检验报告中注明该项目的实测值以及推荐性标准的标准值。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。但应在检验报告中注明该项目的实测值以及推荐性标准的标准值。
4.3 综合结论判定
经检验，检验项目中任一项或一项以上不合格，判定被抽查产品为“不合格”；
检验项目全部符合明示质量要求，但不符合本细则检验项目依据的推荐性标准，判定被抽查产品“所检项目符合企业标准，未达到国家、行业、地方标准规定”；
检验项目全部符合明示质量要求，且符合本细则检验项目依据的推荐性标准，判定被抽查产品为“所检项目符合本次监督抽查要求”。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。
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连云区水泥产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）
1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的水泥产品质量流通领域的监督抽查。
本细则内容包括产品类别、检验依据、抽样、样品确认、检验要求、判定原则、检验结果确认、异议处理。
2、产品类别
本细则中水泥产品包括硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥、复合硅酸盐水泥、矿渣硅酸盐水泥、粉煤灰硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥。
3、检验依据
GB 175-2023        通用硅酸盐水泥
GB/T 3183-2025     砌筑水泥
GB/T 1346-2024     水泥标准稠度用水量、凝结时间、安定性检验方法
GB/T 2419-2005     水泥胶砂流动度测定方法
GB/T 12573-2008    水泥取样方法
GB/T 17671-2021    水泥胶砂强度检验方法（ISO法）
相关的法律法规、部门规章和规范；
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。
4、抽样
本次监督抽查是在水泥市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。所抽取产品的保质期应当能充分满足检验工作的进行。
4.1 抽样型号或规格
实体店抽样：在流通领域实体店抽样时，在受检店铺仓库内随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的、近期生产的同一型号规格、同一批次的产品。
4.2 抽样方法、数量及相关要求
实体店抽样：抽样人员应由当地监管部门不少于2人陪同进行抽样。在受检店铺仓库内随机抽取有产品质量检验合格证明或以其他形式标明合格的、近期生产的产品。取样方法按GB/T 12573-2008进行，从抽检结果代表性及准确性出发，抽样基数满足抽样数量且不得少于1吨，现场确定同一生产企业、同一规格、同一批号的水泥产品后随机从20包中抽取等量样品，取样数量至少为12kg。
4.3 抽样样品处置
将抽取的水泥样品全部用0.9mm方孔筛筛析，取其筛下物、充分混匀，缩分为两等份样品，每份至少6kg，一份为检验样品，一份为备用样品。
4.4 抽样单
抽样人员应当使用规定的抽样文书记录信息，包括被抽查产品及受检单位相关信息。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要受检单位提供的，应在抽样现场获取，并经受检单位确认。并对抽样场所、被抽样产品的标识、库存数量、抽样过程等通过拍照或者录像的方式留存证据。
4.5 样品运输与保存
检验样品（6kg）和备用样品（6kg）应分别签封。将检验样品和备用样品分别用两层聚乙烯塑料袋密封、包装好，外面用牛皮纸袋或编织袋包好加封条，封条要有抽样人员和被检企业代表共同签字，并对检验和备用样品分别加贴相应标识。
检验样品和备用样品均由检验机构带回，并存放在干燥、防潮的地方。样品运输过程中应采取桶装、纸箱等措施做好防护，防止剧烈碰撞、挤压损坏样品。
流通领域实体店已抽样的袋装水泥应加贴封条后规范地保存于受检经销方，封条应有承检机构抽样人员、市场监管局执法人员及被抽查水泥经销方代表三方共同签字。受检经销方应妥善报关封存样品并保障其完好，不得更换、隐匿、损毁和私自处理。
检验及备用样品运达承检机构后，由负责样品接收的人员和抽样人共同打开包装检查，记录样品签封的真实性、封条的完整性以及外观状态等情况，确认样品与抽样单中的记录是否相符，对检测和备用样品分别作出唯一标识后入库保存。
5、样品确认
流通领域：实体店抽取样品后，承检机构应当通过邮政特快专递，将样品确认文书送达样品标注的生产企业进行样品确认。生产企业应当在签收样品确认文书之日起7日内，通过传真、挂号信、特快专递等方式向承检机构反馈样品确认结果的书面材料。逾期未书面反馈或者拒绝签收的，视同认可样品为生产企业产品。
6、检验要求
6.1 检验项目
表1 检验项目明细
	序号
	检验
项目
	依据法律
法规标准
	检测方法
	主要关键检测
设备/台套数
	检验过程是否需要电子记录或影像记录

	
	
	
	
	
	

	1
	凝结
时间
	GB 175-2023
GB/T 3183-2025
	GB/T
1346-2024
	水泥标准稠度凝结时间测定仪/2；
电子天平/1；
水泥净浆搅拌机/2
	否

	2
	安定
性
	GB 175-2023
GB/T 3183-2025
	GB/T
1346-2024
	雷氏夹测定仪/1；
电子天平/1；
沸煮箱/1；
水泥净浆搅拌机/2
	水泥样品成型及养护环境有24小时全自动温湿度设备控制记录

	3
	强度
	GB 175-2023
GB/T 3183-2025
	GB/T
17671-2021
	微机控制电子压力试验机/1；
电子天平/1；
水泥恒温恒湿标准养护箱/2；
全自动水泥养护水槽/1
	水泥样品成型及养护环境有24小时全自动温湿度设备控制记录，强度检验结果有设备电子记录


6.2 质量判定
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应当按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应当以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应当按照强制性标准要求判定。
无法识别产品标准版本的，按新版标准实施，企业提供有效证据的除外。
7、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。
在水泥市场销售抽样的检验检测报告结论用语按照《江苏省级产品质量监督抽查工作规范》附件12.2执行。
8、检验结果确认
8.1 承检机构应当在检验工作结束后将检验结果报送连云区市场监管部门，协助其将《产品质量监督抽查结果通知单》寄送受检企业。
8.2 受检企业应当在收到《产品质量监督抽查结果通知单》之日起15日内，向连云区市场监管部门书面反馈检验结果确认情况。逾期未书面反馈或者拒绝签收《产品质量监督抽查结果通知单》的，视为认可检验结果。
9、异议处理
9.1 受检企业收到《产品质量监督抽查结果通知单》之日起15日内，对检验结果有异议的，应当向连云区市场监管部门提出书面异议，并提供相关证明材料。
9.2 收到受检企业异议申请后，市场监管部门应当作出受理或者不受理的决定，并制作《产品质量监督抽查异议处理通知书》送达企业。
9.3 核查不合格项目相关证据，能够以纸质记录与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明，并得到被检方认可的，作出维持原检验结论的复检结论。
9.4 对需要复检并具备检验条件的，复检承检机构按任务下达部门要求，对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，并出具复检报告。
[bookmark: OLE_LINK24][bookmark: OLE_LINK25]连云区内墙涂料
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的内墙涂料产品质量监督抽查。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 内墙涂料检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	
	
	
	

	1
	VOC含量
	GB 18582-2020
GB 30981.1-2025
	GB 18582-2020 6.2.1
GB 30981.1-2025

	2
	甲醛
	GB 18582-2020
GB 30981.1-2025
	GB 18582-2020 6.2.2
GB 30981.1-2025

	3
	苯系物总和含量[限苯、甲苯、二甲苯（含乙苯）]
	GB 18582-2020
GB 30981.1-2025
	GB 18582-2020 6.2.3
GB 30981.1-2025

	4
	对比率
	GB/T 9755-2024
	GB/T 9755-2024

	5
	耐洗刷性
	GB/T 9755-2024
	GB/T 9755-2024


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 18582-2020   建筑用墙面涂料中有害物质限量
GB 30981.1-2025  涂料中有害物质限量 第1部分：建筑涂料
GB/T 9755-2024   合成树脂乳液墙面涂料
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区陶瓷片密封水嘴产品质量
监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的陶瓷片密封水嘴产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数满足抽样数量即可。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。同一标准生产的同一商标、同一规格的陶瓷片密封水嘴产品4只，其中2只作为检样，2只作为备样。
3、检验依据
检验项目表
	序号
	检验项目
	依据法律
法规或标准
	检测方法
	主要关键检测
设备/台套数
	检验过程是否需要电子记录或影像记录

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	1
	抗水压机械性能
	GB 18145
	GB 18145
	水嘴综合试验台/1台
	否

	2
	密封性能
	GB 18145
	GB 18145
	水嘴综合试验台/1台
	否


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 18145-2014《陶瓷片密封水嘴》
相关的法律法规、部门规章和规范
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。

1

连云区胶粘剂产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的胶粘剂产品质量监督抽查。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 水溶性聚乙烯醇建筑胶粘剂检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	游离甲醛
	GB 18583-2008
	GB 18583-2008附录A

	2
	苯
	GB 18583-2008
	GB 18583-2008附录B

	3
	甲苯+二甲苯
	GB 18583-2008
	GB 18583-2008附录C

	4
	总挥发性有机物
	GB 18583-2008
	GB 18583-2008附录F

	5
	粘结强度
	JC/T 438-2019
	JC/T 438-2019附录A

	6
	不挥发物
	JC/T 438-2019
	JC/T 438-2019 



表2 聚乙酸乙烯酯乳液木材胶粘剂检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	游离甲醛
	GB 18583-2008
	GB 18583-2008附录A

	2
	苯
	GB 18583-2008
	GB 18583-2008附录B

	3
	甲苯+二甲苯
	GB 18583-2008
	GB 18583-2008附录C

	4
	总挥发性有机物
	GB 18583-2008
	GB 18583-2008附录F

	5
	压缩剪切强度 干强度
	HG/T 2727-2010
	HG/T 2727-2010附录A

	6
	压缩剪切强度 湿强度
	HG/T 2727-2010
	HG/T 2727-2010附录A

	7
	不挥发物
	HG/T 2727-2010
	HG/T 2727-2010


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
HG T 2727-2010《聚乙酸乙烯酯乳液木材胶粘剂》
JC/T 438-2019《水溶性聚乙烯醇建筑胶粘剂》
GB 18583-2008《室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量》现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区车用尿素
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的车用尿素产品质量监督抽查。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 车用尿素检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	尿素含量
	GB 29518-2013
	GB 29518-2013附录A

	2
	杂质含量
	碱度（以NH3计）（质量分数）/%
	GB 29518-2013
	GB 29518-2013附录B

	3
	
	缩二脲（质量分数）/%
	GB 29518-2013
	GB 29518-2013附录C

	4
	
	钙/（mg/kg）
	GB 29518-2013
	GB 29518-2013附录G

	5
	
	铁/（mg/kg）
	GB 29518-2013
	

	6
	
	铝/（mg/kg）
	GB 29518-2013
	

	7
	
	钠/（mg/kg）
	GB 29518-2013
	

	8
	
	钾/（mg/kg）
	GB 29518-2013
	


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 29518-2013柴油发动机氮氧化物还原剂 尿素水溶液 （AUS 32）现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区车用汽油
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的车用汽油产品质量监督抽查。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 汽油（车用汽油、车用乙醇汽油（E10））检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	密度
	GB 17930-2016
GB 18351-2025
	SH/T 0604

	2
	馏程
	
	GB/T 6536

	3
	硫含量
	
	SH/T 0689

	4
	乙醇含量/甲醇含量
	
	NB/SH/T 0633

	5
	氧含量
	
	SH/T 0663


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 17930-2016《车用汽油》
GB 18351-2025《车用乙醇汽油》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区发动机润滑油
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的发动机润滑油产品质量监督抽查。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 汽油机油、柴油机油检验项目表
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	运动黏度（40℃/100℃）
	GB 11121-2025
《汽油机油》
GB 11122-2025
《柴油机油》
	GB/T 265-1988

	2
	黏度指数
	
	GB/T 1995-1998

	3
	低温动力黏度
	
	GB/T 6538-2022

	4
	闪点（开口）
	
	GB/T 3536-2008

	5
	倾点
	
	GB/T 3535-2006
GB/T 3535-2025


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 11121-2025《汽油机油》
GB 11122-2025《柴油机油》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。


连云区电线电缆
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云区电线电缆产品质量监督抽查。本细则规定了电线电缆产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定规则、异议处理及复检。
2、抽样方法
生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
抽样基数满足抽样数量即可。
3、检验依据、项目及方法
检验项目见表1～4。
表1 挤包绝缘电力电缆检验项目
	序号
	检验项目
	依据法律
法规或标准
	检测方法
	检验过程是否需要电子或影像记录

	
	
	
	
	

	1
	绝缘平均厚度
	GB/T 12706.1
GB/T 12706.2
	GB/T 2951.11
	否

	2
	绝缘最薄处厚度
	
	GB/T 2951.11
	否

	3
	非金属护套最薄厚度
	
	GB/T 2951.11
	否

	4
	导体电阻
	
	GB/T 12706.1等
GB/T 3956
	否

	5
	绝缘老化前抗张强度
	
	GB/T 2951.11
	否

	6
	绝缘老化后抗张强度
	
	GB/T 2951.11
B/T 2951.12
	否

	7
	绝缘老化前断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
	否

	8
	绝缘老化后断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	9
	绝缘老化前后抗张强度变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	10
	绝缘老化前后断裂伸长率变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	11
	EPR,HEOR和XLPE绝缘热延伸
	
	GB/T 2951.21
	否

	12
	非金属护套老化前抗张强度
	
	GB/T 2951.11
	否

	13
	非金属护套老化后抗张强度
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	14
	非金属护套老化前断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
	否

	15
	非金属护套老化后断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	16
	非金属护套老化前后抗张强度变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	17
	非金属护套老化前后断裂伸长率变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否


表2 聚氯乙烯绝缘电缆检验项目
	序号
	检验项目
	依据法律
法规或标准
	检测方法
	检验过程是否需要电子或影像记录

	
	
	
	
	

	1
	导体电阻
	GB/T 5023.3～5
JB/T 8734.2～5
	GB/T 5023.2
	否

	2
	成品电缆电压试验
	
	GB/T 5023.2
	是

	3
	绝缘线芯电压试验
	
	GB/T 5023.2
	是

	4
	绝缘电阻
	
	GB/T 3048.5
	否

	5
	绝缘平均厚度
	
	GB/T 5023.2
GB/T 2951.11
	否

	6
	绝缘最薄处厚度
	
	GB/T 5023.2
GB/T 2951.11
	否

	7
	护套平均厚度
	
	GB/T 5023.2
GB/T 2951.11
	否

	8
	护套最薄厚度
	
	GB/T 5023.2
GB/T 2951.11
	否

	9
	绝缘老化前抗张强度
	
	GB/T 2951.11
	否

	10
	绝缘老化前断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
	否

	11
	绝缘老化后抗张强度
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	12
	绝缘老化后断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	13
	绝缘老化前后抗张强度变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	14
	绝缘老化前后断裂伸长率变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	15
	护套老化前抗张强度
	
	GB/T 2951.11
	否

	16
	护套老化前断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
	否

	17
	护套老化后抗张强度
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	18
	护套老化后断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	19
	护套老化前后抗张强度变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	20
	护套老化前后断裂伸长率变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否


表3 橡皮绝缘电缆检验项目
	序号
	检验项目
	依据法律
法规或标准
	检测方法
	检验过程是否需要电子或影像记录

	
	
	
	
	

	1
	导体电阻
	GB/T 5013.3～4
GB/T 5013.8
JB/T 8734.2～3
	GB/T 5013.2
	否

	2
	成品电缆电压试验
	
	GB/T 5013.2
	是

	3
	绝缘线芯电压试验
	
	GB/T 5013.2
	是

	4
	绝缘电阻
	
	GB/T 3048.5
	否

	5
	绝缘平均厚度
	
	GB/T 5013.2
GB/T 2951.11
	否

	6
	绝缘最薄处厚度
	
	GB/T 5013.2
GB/T 2951.11
	否

	7
	护套平均厚度
	
	GB/T 5013.2
GB/T 2951.11
	否

	8
	护套最薄厚度
	
	GB/T 5013.2
GB/T 2951.11
	否

	9
	外径
	
	GB/T 5013.2
	否

	10
	椭圆度（圆形护套电缆）
	
	GB/T 5013.2
	否

	11
	绝缘老化前抗张强度
	
	GB/T 2951.11
	否

	12
	绝缘老化前断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
	否

	13
	绝缘老化后抗张强度
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	14
	绝缘老化后断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	15
	绝缘老化前后抗张强度变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	16
	绝缘老化前后断裂伸长率变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	17
	护套老化前抗张强度
	
	GB/T 2951.11
	否

	18
	护套老化前断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
	否

	19
	护套老化后抗张强度
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	18
	护套老化后断裂伸长率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	19
	护套老化前后抗张强度变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	20
	护套老化前后断裂伸长率变化率
	
	GB/T 2951.11
GB/T 2951.12
	否

	21
	绝缘热延伸
	
	GB/T 2951.21
	否

	22
	护套热延伸
	
	GB/T 2951.21
	否


表4 企业明示企业标准或质量要求的电缆检验项目
	序号
	检验项目
	依据法律
法规或标准
	检测方法
	检验过程是否需要电子或影像记录

	
	
	
	
	

	1
	导体电阻
	企业标准
或技术要求
	企业标准
或技术要求
	否

	2
	成品电缆电压试验
	
	
	是

	3
	绝缘线芯电压试验
	
	
	是

	4
	绝缘平均厚度
	
	
	否

	5
	绝缘最薄处厚度
	
	
	否

	6
	护套平均厚度
	
	
	否

	7
	护套最薄厚度
	
	
	否

	8
	绝缘老化前抗张强度
	
	
	否

	9
	绝缘老化前断裂伸长率
	
	
	否

	10
	绝缘老化后抗张强度
	
	
	否

	11
	绝缘老化后断裂伸长率
	
	
	否

	12
	绝缘老化前后抗张强度变化率
	
	
	否

	13
	绝缘老化前后断裂伸长率变化率
	
	
	否

	14
	护套老化前抗张强度
	
	
	否

	15
	护套老化前断裂伸长率
	
	
	否

	16
	护套老化后抗张强度
	
	
	否

	17
	护套老化后断裂伸长率
	
	
	否

	18
	护套老化前后抗张强度变化率
	
	
	否

	19
	护套老化前后断裂伸长率变化率
	
	
	否


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB/T 12706.1-2020 《额定电压1kV（Um=1.2kV）到35kV（Um=40.5kV）挤包绝缘电力电缆及附件 第1部分：额定电压1kV（Um=1.2kV）和3kV（Um=3.6kV）电缆》
GB/T 12706.2-2020《额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件 第2部分：额定电压6kV(Um=7.2kV)到30kV(Um=36kV)电缆》
GB/T 5023.1-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第1部分：一般要求》
GB/T 5023.2-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第2部分：试验方法》
GB/T 5023.3-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第3部分：固定布线用无护套电缆》
GB/T 5023.4-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第4部分：固定布线用护套电缆》
GB/T 5023.5-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第5部分：软电缆（软线）》
JB/T 8734.1-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第1部分：一般规定》
JB/T 8734.2-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第2部分：固定布线用电缆电线》
JB/T 8734.3-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第3部分：连接用软电线和软电缆》
JB/T 8734.4-2016 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第4部分：安装用电线》
JB/T 8734.5-2016 《额定电压 450/750V 及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第5部分：屏蔽电线》
GB/T 5013.1-2008 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电缆 第1部分：一般要求》
GB/T 5013.2-2008 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电缆 第2部分：试验方法》
GB/T 5013.3-2008 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电缆 第3部分：耐热硅橡胶绝缘电缆》
GB/T 5013.4-2008 《额定电压450/750V及以下橡皮绝缘电缆 第4部分：软线和软电缆》
GB/T 5013.8-2013 《额定电压 450/750V 及以下橡皮绝缘电缆 第8部分：特软电线》
JB/T 8735.1-2016 额定电压450/750V及以下橡皮绝缘软线和软电缆 第1部分：一般规定》
JB/T 8735.2-2016 额定电压450/750V及以下橡皮绝缘软线和软电缆 第2部分：通用橡套软电缆》
JB/T 8735.3-2016 额定电压450/750V及以下橡皮绝缘软线和软电缆 第3部分：橡皮绝缘编织软电线》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目出现不合格时，则判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
对不合格产品的异议处理，按以下方式进行：
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够以记录（纸质、电子或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等证明原结论或原样能够复现不合格项的，做出维持原检验结论的复检结论；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 不予复检的情况：
（1）超过法定期限提出复检申请的；
（2）本次检测相关产品标准及有关规定中有不予复检的项目。
5.4 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。
5.5 铝导体直流电阻项目复检时，导体标称截面185mm2及以下取5m，导体标称截面 240mm2及以上取10m。
5.6 若企业对护套或绝缘的最薄处厚度和平均厚度检验项目其中之一提出异议，复检机构应对其关联项同时复检并同时进行判定。
5.7 拉力试验复检时，夹头移动速度应为（25±5）mm/min，试验应在（23±2）℃温度下进行。


连云区食品接触用纸包装及容器等制品
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的食品接触用纸包装及容器等制品产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
2.2电商平台采样
采样数量为3件（最小销售包装）。
3、检验依据
表1 纸餐具产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检测检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.8-2022
	GB 31604.8-2021

	3
	高锰酸钾消耗量a
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.2-2016

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.8-2022
	GB 31604.9-2016

	5
	铅（Pb）
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.34-2016
或GB 31604.49-2023

	6
	砷（As）
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.38-2016
或GB 31604.49-2023

	7
	荧光性物质
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.47-2023

	8
	甲醛
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022
GB 31604.48-2016

	9
	1,3-二氯-2-丙醇
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	10
	3-氯-1,2-丙二醇
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	11
	大肠菌群
	GB 4806.8-2022
	GB 14934-2016

	12
	沙门氏菌
	GB 4806.8-2022
	GB 14934-2016

	13
	霉菌
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022
GB 4789.15-2016

	14
	渗漏性能b
（95℃±5℃水、油）
	[bookmark: OLE_LINK74][bookmark: OLE_LINK75]GB/T 27591-2011
GB/T 27591-2025
	GB/T 27591-2011
GB/T 27591-2025

	15
	抗压强度b
	GB/T 27591-2011
GB/T 27591-2025
	GB/T 27591-2011
GB/T 27591-2025

	16
	耐温试验c
（95℃±5℃的油、水，30min）
	GB/T 27589—2011
GB/T 27591-2025
	GB/T 27589—2011
GB/T 27591-2025

	17
	渗漏性能d
（90℃±5℃水、95℃±5℃油）
	QB/T 2898-2007
	QB/T 2898-2007

	注：a适用于淋（覆）膜、涂层产品。
b适用于执行标准为GB/T 27591—2011或GB/T 27591—2025的淋（覆）膜纸碗。
c适用于执行标准为GB/T 27589—2011或GB/T 27591-2025的淋膜纸餐盒。
d适用于执行标准为QB/T 2898-2007的餐用纸制品。


表2 纸盒产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检测检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.8-2022
	GB 31604.8-2021

	3
	高锰酸钾消耗量a
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.2-2016

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.8-2022
	GB 31604.9-2016

	5
	铅（Pb）
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.34-2016
或GB 31604.49-2023

	6
	砷（As）
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.38-2016
或GB 31604.49-2023

	7
	荧光性物质
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.47-2023

	8
	甲醛
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022
GB 31604.48-2016

	9
	1,3-二氯-2-丙醇
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	10
	3-氯-1,2-丙二醇
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	11
	大肠菌群
	GB 4806.8-2022
	GB 14934-2016

	12
	沙门氏菌
	GB 4806.8-2022
	GB 14934-2016

	13
	霉菌
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022
GB 4789.15-2016

	注：a适用于淋（覆）膜、涂层产品。


表3 纸杯产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检测检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.8-2021

	3
	高锰酸钾消耗量a
	GB 4806.13-2023
GB 4806.7-2023
	GB 31604.2-2016

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.9-2016

	5
	铅（Pb）
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 31604.34-2016
或GB 31604.49-2023

	6
	砷（As）
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 31604.38-2016
或GB 31604.49-2023

	7
	荧光性物质
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 31604.47-2023

	8
	甲醛
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022
GB 31604.48-2016

	9
	1,3-二氯-2-丙醇
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022

	10
	3-氯-1,2-丙二醇
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022

	11
	大肠菌群
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 14934-2016

	12
	沙门氏菌
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 14934-2016

	13
	霉菌
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022
GB 4789.15-2016

	14
	感官指标
	GB/T 27590-2022
	GB/T 27590-2022

	15
	渗漏性能
	GB/T 27590-2022 
	GB/T 27590-2022

	16
	杯身挺度
	GB/T 27590-2022
	GB/T 27590-2022

	注： a适用于淋（覆）膜、涂层纸杯产品。


表4 食品包装用纸和纸板产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检测检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	2
	铅
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.34-2016
或GB 31604.49-2023

	3
	砷
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.38-2016
或GB 31604.49-2023

	4
	荧光性物质
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.47-2023

	5
	甲醛
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022
GB 31604.48-2016

	6
	大肠菌群
	GB 4806.8-2022
	GB 14934-2016

	7
	沙门氏菌
	GB 4806.8-2022
	GB 14934-2016

	8
	霉菌
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022
GB 4789.15-2016

	9
	总迁移量（多种）
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.8-2021

	10
	重金属（Pb）
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.9-2016

	11
	1,3-二氯-2-丙醇
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	12
	3-氯-1,2-丙二醇
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	13
	抗张指数
	产品明示执行的
国行标或企业标准
	QB/T 1014-2010

	14
	撕裂指数
	
	QB/T 1014-2010

	15
	耐破指数
	
	QB/T 1014-2010

	16
	吸水性
	
	QB/T 1014-2010


表5 食品包装用淋膜纸和纸板产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检测检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023

	2
	铅
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 31604.34-2016
或GB 31604.49-2023

	3
	砷
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 31604.38-2016
或GB 31604.49-2023

	4
	荧光性物质
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 31604.47-2023

	5
	甲醛
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022
GB 31604.48-2016

	6
	大肠菌群
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 14934-2016

	7
	沙门氏菌
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 14934-2016

	8
	霉菌
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022
GB 4789.15-2016

	9
	1,3-二氯-2-丙醇
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022

	10
	3-氯-1,2-丙二醇
	GB 4806.8-2022
GB 4806.13-2023
	GB 4806.8-2022

	11
	感官要求（淋膜层）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 4806.7-2023

	12
	总迁移量
	GB 4806.13-2023
GB 4806.7-2023
	GB 31604.8-2021

	13
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.2-2016

	14
	重金属（Pb）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.9-2016



表6 纸浆模塑餐具产品检验检测项目
	序号
	检验检测项目
	检验检测依据
	检测检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	2
	铅
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.34-2016
或GB 31604.49-2023

	3
	砷
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.38-2016
或GB 31604.49-2023

	4
	荧光性物质
	GB 4806.8-2022
	GB 31604.47-2023

	5
	甲醛
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022
GB 31604.48-2016

	6
	大肠菌群
	GB 4806.8-2022
	GB 14934-2016

	7
	沙门氏菌
	GB 4806.8-2022
	GB 14934-2016

	8
	霉菌
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022
GB 4789.15-2016

	9
	总迁移量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.8-2022
	GB 31604.8-2021

	10
	高锰酸钾消耗量a
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.2-2016

	11
	重金属（Pb）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.8-2022
	GB 31604.9-2016

	12
	1,3-二氯-2-丙醇
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	13
	3-氯-1,2-丙二醇
	GB 4806.8-2022
	GB 4806.8-2022

	14
	负重性能
	产品明示执行的
国行标或企业标准
	GB/T 36787-2018

	15
	耐温性能
	
	GB/T 36787-2018

	16
	抗压性能
	
	GB/T 36787-2018

	17
	杯身挺度
	
	GB/T 36787-2018

	注：a适用于淋（覆）膜、涂层纸浆模塑餐具产品。


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 4806.8-2022《食品安全国家标准 食品接触用纸和纸板材料及制品》
GB 4806.7-2023《食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品》
GB 4806.13-2023《食品安全国家标准 食品接触用复合材料及制品》
GB 31604.2-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 高锰酸钾消耗量的测定》
GB 31604.8-2021《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 总迁移量的测定》
GB 31604.9-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 食品模拟物中重金属的测定》
GB 31604.34-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 铅的测定和迁移量的测定》
GB 31604.38-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 砷的测定和迁移量的测定》
GB 31604.47-2023《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 纸、纸板及纸制品中荧光性物质的测定》
GB 31604.48-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 甲醛迁移量的测定》
GB 31604.49-2023《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 多元素的测定和多元素迁移量的测定》
GB/T 27590-2022《纸杯》
GB/T 27591-2011《纸碗》
GB/T 27591-2025《纸餐具》
[bookmark: OLE_LINK5]GB/T 36787-2018《纸浆模塑餐具》
《食品相关产品生产许可实施细则（二）  食品用纸包装、容器等制品部分》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
检测应注意的问题：
（1）若被检产品明示质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按照被检产品明示质量要求进行判定
（2）若被检产品明示质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照被检产品强制性标准指标进行判定。
（3）若被检产品明示质量要求低于本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应按照被检产品明示质量要求进行判定。
（4）若被检产品明示质量要求缺少本细则中依据的强制性标准要求项目时，应按照被检产品强制性标准要求判定。
（5）若被检产品明示质量要求缺少本细则中依据的推荐性标准要求项目时，该项目可不检测。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。
5.4 依据GB 4789.1-2016《食品安全国家标准 食品微生物学检验 总则》第7.3条规定“检验结果报告后，剩余样品和同批产品不进行微生物项目的复检”，微生物指标不合格不进行复检。

















[bookmark: _Hlk38446286]连云区食品接触用塑料包装容器、工具等制品
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的食品接触用塑料包装容器、工具等制品产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据
表1 非复合膜袋产品检验项目表
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7-2023
	GB 4806.7-2023

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.8-2021

	[bookmark: _Hlk202256388]3
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.2-2016

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.9-2016

	[bookmark: _Hlk202256467]5
	脱色试验
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.7-2023

	6
	芳香族伯胺迁移总量
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.52-2021

	7
	特定迁移总量（以己内酰胺计）（限PA材质）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.19-2016

	8
	氯乙烯特定迁移量
（限PVC、PVDC材质）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.31-2025

	9
	邻苯类增塑剂特定迁移量（限PVC材质）
	GB 9685-2016
	GB 31604.30-2025

	10
	特定迁移总量（以对苯二甲酸计）（限PET材质）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.21-2025

	11
	特定迁移总量（以1,2-乙二醇计）（限PET材质）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.44-2016

	12
	阻隔性能（氧气）
	产品所执行的国家标准或行业标准等产品质量明示标准
	GB/T 1038.1-2022
GB/T 19789-2021

	13
	阻隔性能（水蒸气）
	产品所执行的国家标准或行业标准等产品质量明示标准
	GB/T 1037-2021
GB/T 26253-2010

	14
	热封强度（限袋类产品）
	产品所执行的国家标准或行业标准等产品质量明示标准
	QB/T 2358-2023

	注：（1）高锰酸钾消耗量不适用于执行标准为GB 4806.7-2023中的淀粉含量≥40%的淀粉基塑料材料及制品。
（2）芳香族伯胺迁移总量适用于执行标准为GB 4806.7-2023，且含有芳香族异氰酸酯和偶氮类着色剂等可能产生芳香族伯胺类物质的产品。
（3）脱色试验仅适用于添加了着色剂的产品。


表2 复合膜袋产品检验项目表
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 4806.7-2023

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.8-2021
GB 4806.7-2023

	[bookmark: _Hlk202258124]3
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.2-2016
GB 4806.7-2023

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.9-2016
GB 4806.7-2023

	5
	脱色试验
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.7-2023
GB 4806.7-2023

	6
	芳香族伯胺迁移总量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.52-2021

	7
	溶剂残留量总量
	《食品相关产品生产许可证实施细则（一） 食品用塑料包装容器工具等制品部分》要求
产品所执行的国家标准或
行业标准等产品质量明示标准
	GB/T 10004-2008
GB 31604.60-2024

	8
	苯类溶剂残留量
	《食品相关产品生产许可证实施细则（一） 食品用塑料包装容器工具等制品部分》要求
产品所执行的国家标准或
行业标准等产品质量明示标准
	GB/T 10004-2008
GB 31604.60-2024

	9
	邻苯类增塑剂特定迁移量
（限PVC材质）
	GB 9685-2016
	GB 31604.30-2025

	10
	微生物总数/菌落总数
	GB/T 19741-2005
GB/T 18706-2025
GB/T 18454-2019
	GB 4789.2-2022
GB/T 18706-2025

	11
	致病菌
	GB/T 19741-2005
GB/T 18706-2025
GB/T 18454-2019
GB 4806.13-2023
	GB 4789.4-2024
GB 4789.5-2012
GB 4789.10-2016
GB 4789.11-2014
GB 14934-2016
GB/T 18706-2025

	12
	大肠菌群
	GB/T 18706-2025
GB/T 18454-2019
GB 4806.13-2023
	GB 4789.3-2025
GB 14934-2016
GB/T 18706-2025

	13
	霉菌
	GB/T 18706-2025
GB/T 18454-2019
	GB 4789.15-2016
GB/T 18706-2025

	14
	酵母菌
	GB/T 18454-2019
	GB 4789.15-2016
GB/T 18706-2025

	15
	阻隔性能（氧气）
	产品所执行的国家标准或
行业标准等产品质量明示标准
	GB/T 1038.1-2022
GB/T 19789-2021

	16
	阻隔性能（水蒸气）
	产品所执行的国家标准或
行业标准等产品质量明示标准
	GB/T 1037-2021
GB/T 21529-2008
GB/T 26253-2010

	17
	热封强度
（限袋类产品）
	产品所执行的国家标准或
行业标准等产品质量明示标准
	QB/T 2358-2023
GB/T 19741-2005

	[bookmark: _Hlk202263931]18
	特定迁移总量
（以己内酰胺计）
（限含PA材质的产品）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.19-2016

	19
	氯乙烯特定迁移量
（限含PVC、PVDC材质的产品）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.31-2025

	20
	特定迁移总量
（以对苯二甲酸计）
（限含PET材质的产品）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.21-2025

	21
	特定迁移总量
（以1,2-乙二醇计）
（限含PET材质的产品）
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.44-2016

	注：（1）溶剂残留量总量和苯类溶剂残留量的判定原则：执行GB/T 10004-2008标准的产品其溶剂残留量总量应≤5.0mg/m2，苯类溶剂残留量为不得检出（检出限：0.01 mg/m2）。其它本表中涉及产品按照国家市场监督管理总局《食品相关产品生产许可实施细则（一） 食品用塑料包装容器工具等制品部分》的要求，溶剂残留量总量≤5.0mg/m2，苯类溶剂残留量≤0.5m2。产品执行标准中溶剂残留量总量和苯类溶剂残留量的要求高于本方案时，执行产品明示的指标要求。
[bookmark: OLE_LINK137][bookmark: OLE_LINK138]（2）产品执行标准为GB/T 19741-2005，微生物检验项目选择本表的第10、11项；产品执行标准为GB/T 18706-2025，微生物检验项目选择本表的第10、11、12、13项；产品执行标准为GB/T 18454-2019，微生物检验项目选择本表的10、11、12、13、14项。
（3）产品执行标准为GB 4806.13-2023，预期与食品直接接触，且不经消毒或清洗直接使用的复合材料及制品，微生物检验项目选择本表第11、12项，其中第11项检测沙门氏菌。
（4）芳香族伯胺迁移总量适用于执行标准为GB 4806.7-2023、GB 4806.13-2023，且含有芳香族异氰酸酯和偶氮类着色剂等可能产生芳香族伯胺类物质的产品。
（5）溶剂残留量总量和苯类溶剂残留量（本表第7、8项）、微生物项目（本表第10、11、12、13、14项）不复检。


表3 其它类产品检验项目表
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7-2023
	GB 4806.7-2023

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.8-2021

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.2-2016

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.9-2016

	5
	脱色试验
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.7-2023

	6
	芳香族伯胺迁移总量
	GB 4806.7-2023
GB 4806.13-2023
	GB 31604.52-2021

	7
	特定迁移总量（以1,2-乙二醇计）（限PET材质）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.44-2016

	8
	特定迁移总量（以对苯二甲酸计）（限PET、PB（A）T材质）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.21-2025

	9
	特定迁移总量（以己内酰胺计）
（限PA材质）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.19-2016

	10
	氯乙烯特定迁移量
（限PVC、PVDC材质）
	GB 4806.7-2023
	GB 31604.31-2025

	11
	邻苯类增塑剂特定迁移量
（限PVC材质）
	GB 9685-2016
	GB 31604.30-2025

	注：（1）本表适用于除表1-2种类以外的食品接触用塑料包装容器、工具等制品产品。
（2）芳香族伯胺迁移总量适用于执行标准为GB 4806.7-2023，且含有芳香族异氰酸酯和偶氮类着色剂等可能产生芳香族伯胺类物质的产品。
（3）脱色试验仅适用于添加了着色剂的产品。


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
5、判定规则
5.1依据标准
[bookmark: OLE_LINK131][bookmark: OLE_LINK132]GB 4806.7-2023 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品
GB 9685-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准
GB 4806.13-2023 食品安全国家标准 食品接触用复合材料及制品
GB 31604.2-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 高锰酸钾消耗量的测定
GB 31604.7-2023 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 脱色试验
GB 31604.8-2021 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 总迁移量的测定
GB 31604.9-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 食品模拟物中重金属的测定
GB 31604.19-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 己内酰胺的测定和迁移量的测定
GB 31604.21-2025 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 苯甲酸、苯二甲酸和苯三甲酸迁移量的测定
GB 31604.30-2025食品安全国家标准 食品接触材料及制品 邻苯二甲酸酯类化合物的测定和迁移量的测定
GB 31604.31-2025 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 氯乙烯、1,1-二氯乙烯和 1,1-二氯乙烷的残留量和迁移量的测定
GB 31604.44-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 乙二醇和二甘醇迁移量的测定
GB 31604.48-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 甲醛迁移量的测定
GB 31604.52-2021 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 芳香族伯胺迁移量的测定
GB 31604.60-2024 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 溶剂残留量的测定
[bookmark: OLE_LINK85][bookmark: OLE_LINK84]GB 4789.2-2022 食品安全国家标准 食品微生物学检验 菌落总数测定
[bookmark: OLE_LINK86][bookmark: OLE_LINK87]GB 4789.3-2025 食品安全国家标准 食品微生物学检验 大肠菌群计数
GB 4789.4-2024 食品安全国家标准 食品微生物学检验 沙门氏菌检验
GB 4789.5-2012 食品安全国家标准 食品微生物学检验 志贺氏菌检验
GB 4789.10-2016 食品安全国家标准 食品微生物学检验 金黄色葡萄球菌检验
GB 4789.11-2014 食品安全国家标准 食品微生物学检验 β型溶血性链球菌检验
GB 4789.15-2016 食品安全国家标准 食品微生物学检验 霉菌和酵母计数
GB 14934-2016 食品安全国家标准 消毒餐（饮）具
GB/T 1038.1-2022 塑料制品 薄膜和薄片 气体透过性试验方法 第1部分：差压法
GB/T 19789-2021 包装材料 塑料薄膜和薄片氧气透过性试验 库仑计检测法
[bookmark: OLE_LINK109][bookmark: OLE_LINK110]GB/T 1037-2021 塑料薄膜与薄片水蒸气透过性能测定 杯式增重与减重法
GB/T 26253-2010 塑料薄膜和薄片水蒸气透过率的测定 红外检测器法
GB/T 21529-2008 塑料薄膜和薄片水蒸气透过率的测定 电解传感器法
QB/T 2358-2023 塑料薄膜包装袋热合强度测定方法
GB/T 4456-2008 包装用聚乙烯吹塑薄膜
GB/T 10457-2021 食品用塑料自粘保鲜膜质量通则
GB/T 16958-2008 包装用双向拉伸聚酯薄膜
GB/T 17030-2019 食品包装用聚偏二氯乙烯（PVDC）片状肠衣膜
GB/T 20218-2021 双向拉伸聚酰胺（尼龙）薄膜
GB/T 24334-2009 聚偏二氯乙烯（PVDC）自粘性食品包装膜
GB/T 24984-2010 日用塑料袋
BB/T 0030-2019 包装用镀铝薄膜
GB/T 10003-2008 普通用途双向拉伸聚丙烯（BOPP）薄膜
GB/T 27740-2011 流延聚丙烯（CPP）薄膜
BB/T 0002-2008 双向拉伸聚丙烯珠光薄膜
GB/T 21661-2020 塑料购物袋
GB/T 38082-2019 生物降解塑料购物袋
BB/T 0014-2011 夹链自封袋
BB/T 0039-2013 商品零售包装袋
GB/T 10004-2008 包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合
GB/T 19741-2005 液体食品包装用塑料复合膜、袋
GB/T 18454-2019 液体食品无菌包装用复合袋
GB/T 18706-2025 液体食品保鲜包装用纸基复合材料
GB/T 18192-2008 液体食品无菌包装用纸基复合材料
GB/T 21302-2007包装用复合膜、袋通则
GB/T 28118-2011 食品包装用塑料与铝箔复合膜、袋
QB/T 1871-1993 双向拉伸尼龙（BOPA）低密度聚乙烯（LDPE）复合膜、袋
QB/T 2197-1996 榨菜包装用复合膜、袋
BB/T 0041-2021 包装用多层共挤阻隔膜通则
GB/T 28117-2011 食品包装用多层共挤膜、袋
GB/T 26690-2025 丙烯酸涂布薄膜
GB/T 26691-2025 聚乙烯醇涂布薄膜
BB/T 0012-2014 聚偏二氯乙烯(PVDC)涂布薄膜
BB/T 0052-2017 液态奶共挤包装膜、袋
GB/T 41167-2021聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)饮品瓶通用技术要求
BB/T 0060-2025 包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯
食品相关产品生产许可实施细则（一） 食品用塑料包装容器工具等制品部分
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
5.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
6、异议处理
6.1对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
6.2对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
6.3对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。
6.4 根据复合膜袋产品质量国家监督抽查实施细则（2024年版）的规定，溶剂残留量(含总量及苯类)项目不予复检。
根据卫健委“卫监督发[2005]515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条和GB 4789.1-2016 《食品安全国家标准 食品微生物学检验 总则》第7.3条的规定，微生物项目不予复检。






连云区餐具洗涤剂
产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织实施的餐具洗涤剂产品质量监督抽查。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1 生产企业、实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
3、检验依据

表1 食品用洗涤剂检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	总砷（以As计）
	GB 14930.1-2022
	GB/T 30797

	2
	重金属（以Pb计）
	GB 14930.1-2022
	GB/T 30799

	3
	总活性物含量
	产品执行标准
	产品执行标准中依据的检验方法

	4
	pH
	产品执行标准
	产品执行标准中依据的检验方法

	备注
	执行企业标准时按照此表检验



表2 手洗餐具用洗涤剂检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	总活性物含量
	GB/T 9985-2022
	GB/T 9985-2022

	2
	pH
	GB/T 9985-2022
	GB/T 6368

	3
	总砷（以As计）
	GB 14930.1-2022
	GB/T 30797

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 14930.1-2022
	GB/T 30799

	备注
	执行GB/T 9985-2022时，按此表检验


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB∕T 30797-2014 食品用洗涤剂试验方法 总砷的测定
GB∕T 30799-2014 食品用洗涤剂试验方法 重金属的测定
GB/T 6368-2008表面活性剂 水溶液pH值的测定 电位法
GB/T 9985-2022 手洗餐具用洗涤剂
GB 14930.1-2022 食品安全国家标准 洗涤剂
食品相关产品生产许可实施细则（三）食品用洗涤剂制品部分
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。






连云区灭火器产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1、范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的灭火器产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2、抽样方法
2.1实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
抽样数量2具，其中检样1具，备样1具。
3、检验依据
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	瓶体
	爆破性能
	GB 4351-2023

	2
	灭火剂（干粉灭火剂）
	第一主要组分含量
	GB 4066-2017


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4、判定规则
4.1 依据标准
GB 4351-2023《手提式灭火器》
GB 4066-2017《干粉灭火剂》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
4.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。

连云区燃气软管产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）

1.范围
本细则适用于连云港市连云区市场监督管理局组织的燃气软管产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2.抽样方法
2.1实体店抽样
在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应满足抽样要求。抽样过程均需拍照留证。一经抽样，立即封样，任何人不得调换。
抽样数量为4根，其中3根作为检验样品，1根作为备用样品。
3.检验依据
表1 燃气用具连接用不锈钢波纹软管产品检验项目表
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	气密性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	2
	耐压性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	3
	弯曲性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	4
	耐安装强度
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	5
	耐安装性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024


表2 燃气用具连接用金属包覆软管产品检验项目表
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	气密性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	2
	内层胶管
	拉伸强度
	GB 44017-2024
	GB 44023-2024

	3
	
	拉断伸长率
	GB 44017-2024
	GB 44023-2024

	4
	耐压性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	5
	耐安装强度
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4.判定规则
4.1依据标准
GB 41317-2024《燃气用具连接用不锈钢波纹软管》
GB 44017-2024《燃气用具连接用金属包覆软管》
GB 44023-2024《燃气用具连接内用橡胶复合软管》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
4.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
5、异议处理
5.1 对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2 对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。
5.3 对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。
